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Linha 1 4gua e lixiviados
] . Bomba de Agua / Leachates
Area3—Armazenamento de dguaparaprocesso (FR3)
Bombacentrifuga P-101 55dB(A)
Leachatepump P-102 55dB(A)
i Liquid inputs 1-Lagoa
Area 1—Armazenamento de matéria-primaliquida
(residuos agroindustriais) (FR1)
Agitador submersivel M-109 50dB(A)
Bomba P-103 55dB(A)
Tanque em betdo1 T-101
Agitador submersivel M-101 50dB(A)
Area1—Armazenamento de matéria-primaliquida Bombadecorte P-104 50dB(A)
(residuos agropecuarios) (FR1) Tanque em betdo 2 T-102
Agitador submersivel M-102 50dB(A)
Bombadecorte P-105 50dB(A)
Linha 2-Higienizagdo
Tanque de betao T-104
Agitador Submersivel M-104 50dB(A) L E G E N DA
Bomba Excéntrica tipo parafuso P-106 50dB(A)
Rotacut R-101 65dB(A)
Area1—Armazenamento e higienizacgo deresiduos de Bomba de Calor1 HP-201 35dB(A)
matadouro (FR1) Tanque de Higienizagao 1 T-105
Agitador Vertical M-105 55dB(A)
Tanque de Higienizagéo 2 T-106
Agitador Vertical M-106 55dB(A)
Tanque de Higienizagédo 3 T-107
Agitador Vertical M-107 55dB(A)
Bomba Excéntrica tipo parafuso P-107 50dB(A)
Rececédoe Alimentacéo de Glicerina e Gordura sem
higienizagdo
Area1—Armazenamento de matéria-primaliquida -
(residuos agroindustriais) (FR1) Tanque de Fibra de Vidro -isolado T-108
Agitador pendular M-108 50dB(A)
Bomba Excéntrica tipo parafuso P-108 50dB(A)
Linha 1 - Alimentacao de Sélidos
Trituradora (mével) TR-101 95dB(A)
Alimentador1 T-108 55dB(A)
Biomix BA-101 55dB(A)
. y L. . L Bombaexcéntrica P-109 55dB(A)
Area 1—Pré-tratamento dematéria-primasdlida (FR1)
Alimentador2 T-109 55dB(A)
Biomix BA-102 55dB(A)
Bombaexcéntrica P-110 55dB(A)
Biofiltro
Biofiltro - Ventilador dear F-101 75dB(A)
Digestor Primario
Tanque em Betéo DIG-101
Agitadores laterais M-11 g 13A' 50dB(A)
Agitadores depas M-11 g 148_ 50dB(A)
AB-101-
Soprador 123 55dB(A)
Digestor Primario
Tanque em Betéo DIG-102
Agitadores laterais M-11 géA 50dB(A)
Agitadores depas NTgiB_ 50dB(A)
AB-102-
Soprador 123 55dB(A)
Digestor Secundario
Tanque em Betéo DIG-103
Agitadores laterais M_11 2 L:;A— 50dB(A)
Agitadores depas M11 giB' 50dB(A)
Area1—Processamento — Digestéo (FR1) AB' 1'03
Soprador 123 55dB(A)
Digestor Secundario
Tanque em Betdo DIG-104
Agitadores laterais M_11 ng 50dB(A)
Agitadores depas M-11 giB' 50dB(A)
AB-103-
Soprador 123 55dB(A)
Estagdo de Bombagem 1
Bombas excéntricas To Premix P-111 50dB(A) - -
Eombas excanticas To Fromi = 5TdB(A) 01 |13-04-26| EMISSAO APOS COMENTARIOS DFC
X i ix - =
S YT 00 [11-02-26| EMISSAQ INICIAL DFC
mbas excéntricas tranfert an = o
——— P-115 52dB(A) Rev. | Data | Descrigédo das alteragbes Aprov.
Bombas e_xcentncastranfert and P-116 53dB(A)
recirculation
Estacdo de Bombagem 2
Bombas e>l<centr|casto recirculation - P-113 52dB(A)
to Separation
Bombas e>l<centr|casto recirculation - P-114 53dB(A)
to Separation
Sistema de Produgdo e Gestaode
Area2—Produgso e Gest&o de Calor (FR2) Calor
EMI-201 Caldeiraabiogas BOIL-201| 65dB(A)
QUADRANTE www.quadranteglobal.com
Sistema de ArComprimido (PSA)
Area 2—Purificagdo de biogas bruto produzido — Compressorde Ar 65dB(A) Cliente
Upgrading de biometano (zona ATEX)(FR2) Secador e Purga Automética 65dB(A)
Dessulfurizacao Biolégica
Concentradores de O, 0G-201 | 65dB(A) G AS DA TERRA
. Tocha (Flare)
Area2—Tocha(FR2)
Soprador/ Ventilador [ B202 | o0dBa)
Estacédo de Recolha de Digerido
Purificacédo (upgrading) Projeto
Compressor K-201 65dB(A)
Area 2—Purificagdo de biogas bruto produzido — Blower B-201 65dB(A) ~
Upgrading de biometano (zona ATEX) (FR2) " UN I DADE DE PRODU(;AO
Chiller CH-201 65dB(A)
Heat recovery option CO-201 | 65dB(A) D E B I O M ETAN O
Other (pumps, fans, air conditioning) 65dB(A) .,
Compressor (24 bar) k202 | e5dB(A) DE ORIGEM RENOVAVEL
Area2—Entregadebiometano (FR2) Estagao de Mistura e Inje¢ao EMI-201 55dﬁ;A)’a
Fase
Designagéo
Escalas 1:500 Projetou Yuz
Data 11-02-2026 Desenhou GFG
Processo T2025-0064-01 Verificou  APB
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